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-JE-LI V PODKLADECH DEFINOVAN KONKRETN{ VYROBEK, MA SE ZA TO, ZE JE JiM DEFINOVAN MINIMALNi POZADOVANY STANDARD. VYROBEK M UZE BYT
NAHRAZEN VYROBKEM SROVNATELNYM, NESMI SE VSAK SNIiZIT NAVRHOVANY STANDARD (SPECIFIKACE NOVE NAVRHOVANEHO VYROBKU PAK MUSI
OBSAHOVAT DOSTATEK UDAJU PRO OVERENI VYSE ZMINENEHO POZADAVKU). ZA SOUCAST STANDARDU SE POVAZUJE | DESIGN VYROBKU. VYROBKY,
POVRCHOVE UPRAVY A DALSi NAVRZENE MATERIALY UVEDENE V SEZNAMU VZORKU MUSEJi BYT PRED STAVBOU VYVZORKOVANY A PISEMNE SCHVALENY
INVESTOREM. VIDITELNE VYROBKY PODLEHAJ{ ODSOUHLASEN{ AUTORSKEHO DOZORU, RESPEKTIVE GENERALNIHO PROJEKTANTA. DODAVATEL MUSI
POCITAT S TiM, ZE PREDLOZENE VZORKY NEMUSEJi BYT ODSOUHLASENY A TUTO PROCEDURU ZAHAJI V. DOSTATECNEM PREDSTIHU. NEODSOUHLASENE
VYROBKY NESMEJi BYT ZABUDOVANY. KOTEVNI MATERIAL, ZPUSOB SPOJOVAN{ A DALSi PODROBNOSTI JSOU SOUCASTI DILENSKE DOKUMENTACE.

-DODAVATEL ZAJISTi V RAMCI SVE VYROBNI PRIPRAVY VYPRACOVANi KONSTRUKCNICH, DILENSKYCH A MONTAZNICH VYKRESU, KTERE JE POVINEN
NECHAT SCHVALIT INVESTOREM. ROZMERY A DETAILY VYROBKU BUDOU UPRESNENY NA STAVBE DLE SKUTECNEHO PROVEDENI. SOUCASTI DODAVKY
BUDE VZDY VYROBEK VCETNE OSAZENI. DODAVANE KONSTRUKCE A PRVKY JSOU FUNKCNIM KOMPLETEM VCETNE VESKEREHO PRISLUSENSTVI PRO
MONTAZ A NASLEDNOU SPRAVNOU FUNKCI. DODAVATEL BUDE POSTUPOVAT DLE PLATNYCH PRAVNICH PREDPISU, TECHNICKYCH NOREM,
NORMALIZACNICH INFORMACI, TECHNOLOGICKYCH POKYNU VYROBCE, PRAVIDEL SPRAVNE PRAXE A DALSICH OBECNE PLATNYCH PRAVIDEL
SMERUJICICH KE KVALITNIMU A DLOUHODOBE FUNKCNIMU VYSLEDKU.

-VSECHNY NORMY A JINE PREDPISY BUDOU UPLATNENY V AKTUALNIM ZNENi V DOBE REALIZACE STAVBY, PRIPADNE VE ZNEN{ PREDPISU NEBO NORMY
NAHRAZUJICi POVODNi TEXT.

-VYROBNi ROZMERY BUDOU STANOVENY NA ZAKLADE ZAMERENI, ZA KTERE BERE PLNOU ZODPOVEDNOST DODAVATEL STAVBY.

-PRESNA BAREVNA SPECIFIKACE VIZ TECHNICKA ZPRAVA

-PRI REALIAZCI JE ZEJMENA NUTNE DODRZET CSN 73 36 10 - NAVRHOVANI KLEMPIRSKYCH KONSTRUKCI, CSN 73 1901 - NAVRHOVANI{ STRECH.

- POKUD'JEINAVRiENY' POZINKOVAVNY, PLECH LAKO\{ANIY JE TiM MY§,LE’NA OBOUSTRA[\lNVA POVRCHOVA UPRAVA PLECHU VE SKLADBI:I':

OCELOVE JADRO+ POZINK+PASIVACN{ VRSTVA+ FINALNi POVRCHOVA UPRAVA - PU NATER. DODAVATEL GARANTUJE TECHNICKOU ZARUKU MIN. 30 LET.

NEN{ PRIPUSTNA POVRCHOVA UPRAVA POUZE Z POHLEDOVE STRANY. Z NEPOHLEDOVE STRANY MUZE , ALE NEMUSi BYT DODRZENA POZADOVANA
BARVA.
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VYPIS KLEMPIRSKYCH VYROBKU
CELKOVA |ROZVINUTA
OIN. POPIS DELKA [m]|SiRKA [mm]
K 01 QPL!ECHOVANi ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 16,190 426
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 02 |OPLECHOVANI ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 18,097 455
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 03 QPLI’ECHOVANI' ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 7,445 456
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 04 QPL!ECHOVANi ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 14,411 275
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 05 |OPLECHOVANI ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 5,770 327
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 06 QPLI’ECHOVANI' ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 2,125 615
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 07 QPL!ECHOVANi ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 5,680 326
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 08 |OPLECHOVANI ATIKY, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 2,265 595
SEDE, SPOJE NA DVOJITOU STOJATOU DRAZKU.
K 09 |OPLECHOVANI HLAVICE SLOUPU, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, BARVA MODRA, Z JEDNOHO KUSU 0,970 450
PLECHU.
K 10 |OKAPOVY PLECH, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE 4,660 465
K 11 |OKAPOVY PLECH, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTiNU TMAVE SEDE 22,755 230
K 12 |KRYCI LISTA, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE 19,838 250
K 13 |ZAVETRNA LISTA, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE, Z 0,600 280
JEDNOHO KUSU PLECHU.
K 14 |ZAVETRNA LISTA, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE, 7 0,600 312
JEDNOHO KUSU PLECHU.
K 15 |PARAPET, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, BARVA MODRA, Z JEDNOHO KUSU PLECHU. 7,370 165
K 16 |PARAPET, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, BARVA MODRA, Z JEDNOHO KUSU PLECHU. 13,050 180
K 17 |PARAPET, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, BARVA MODRA, Z JEDNOHO KUSU PLECHU. 1,410 245
K 18 |PARAPET, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, BARVA MODRA, Z JEDNOHO KUSU PLECHU. 5,280 315
K 19 |PARAPET, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, BARVA MODRA, Z JEDNOHO KUSU PLECHU. 1,760 340
K 20 [PARAPET, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, BARVA MODRA, Z JEDNOHO KUSU PLECHU. 13,310 105
K 21 |KRYCI PLECH, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTiNU TMAVE SEDE 27,415 155
K 22 |POLKULATY ZLAB, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE 4,660 250
K 23 |HRANATY ZLAB, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE 24,459 473
K 24 KULA'I:YVDEgl'T'OVY SVOD DN 100, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU 8,313
TMAVE SEDE
K 25 |KULATY DESTOVY SVOD DN 80, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU 8,182
TMAVE SEDE
K 26 I:iRANATY ZLAB - MASKA, TITANZINKOVY PLECH (DLE CSN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE 23,359 457
SEDE
K 27 |KRYCI LISTA, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE 3,580 85
POCET |ROZVINUTA
OIN. POPIS [ks]  |SIRKA [mm]
K 28 |KLEMPIRSKE OPRACOVANI' DETAILU V MISTE KOTLIKU, TITANZINKOVY PLECH (DLE €SN EN 988) TL. 0,7 mm, PATINOVANY 2
POVRCH V ODSTINU TMAVE SEDE
’
POZNAMKA
- VESKERE KLEMPiRSKE PRVKY ODOLAVAJi STUPNI AGRESIVITY PROST RED{ C.4 DLE €SN EN 1SO 9224.
s VE§KER}§ PRl’SLUéENSTVl’, PQTﬁEBNE PRO KOMPLETNI’ A BEZVAI?NF; PROVEDI—;NI’ A ZABUDOVVA,NI' KLEPI’RSKYCI—! }/YRQBKU (SPOJO\{/}CI’ MATERIAL,
OKAPOVE HAKY, KRYTKY OBJIMKY APOD.) JSOU BRANY A MUSEJi BYT NACENENY JAKO SOUCAST DODAVKY PRISLUSNEHO KLEMPIRSKEHO VYROBKU.
- JAKO PRISLUSENSTVI LZE POUZIVAT POUZE VYROBKY Z TAKOVYCH MATERIALU U KTERYCH JE VYLOUCENO VZAJEMNE NEGATIVNI SPOLUPUSOBENI S
MATERIALEM, KTERY JE POUZIT PRO KLEMPIRSKE VYROBKY (DLE €SN 73 3610).
- PRI gABL;DQvANi Mus[ BYT VYL(V)UCIEN VZAJE,MNY KONTAKT S TAKOVYMI STAVEE}NI'MI KONSTRUKCEMI, U KTERYCH DOCHAZ[ K NEGATIVNiMU
OVLIVNOVANI S MATERIALEM POUZITYM PRO VYROBU KLEMPIRSKYCH KONSTRUKCI (DLE €SN 73 3610).
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KLEMPIRSKE OPRACOVANI ROHU
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