RZ2-3.NP (8/1)

LEGENDA TABULEK:

-1.11 -

Loznice —
14.5 mZ 39.2m3| —
20 °G 1020 W | —

CiSLO MISTNOSTI
UCEL MISTNOSTI
OBJEM MiSTNOSTI

TEPELNA ZTRATA MISTNOSTI

PLOCHA MIiSTNOSTI
TEPLOTA VZDUCHU V

MISTNOSTI

RZ 1-1. NP (5/3)

1.11 - Loznice

PZ 1: Laminatova

plovouci podlaha PZ:26°C

Systém gabotherm Trubka HR - PB DD
(PV) 15x1,5

10/1p=95.6 m/10.4 m S=14.3 m2

Lpz=150 [mm]

Nast.=--- (1.8 I/min)

CiSLO A UCEL MISTNOSTI
POVRCHOVA TEPLOTA PODLAHY

TYP A DIMENZE TRUBKY

PLOCHA VYTAPENE PODLAHY
HMOTNOSTNi PRUTOK OKRUHU

NAPOJENINAR Z

TYP NASLAPNE VRSTVY

SYSTEM PODLAHOVEHO VYTAPENI

DELKA OKRUHU / DELKA PRIPOJKY

LEGENDA ROZDELOVACE:

T — Rz

|
1-1.NP (9)

‘ I

LEGENDA OKRAJOVE ZONY:

S - S

Loz=0,80m
- 0z =75 mm

ROZTEC TRUBEK DANEHO OKRUHU

ROZDELOVAC PODLAHOVEHO VYTAPENI
PORADOVE CiSLO ROZDELOVACE
POCET OKRUHU ROZDELOVACE
PODLAZI VE KTEREM JE RZ UMISTEN

SiRKA OKRAJOVE ZONY
ROZTEC TRUBEK OKRAJOVE ZONY

LEGENDA POTRUBI:

POTRUBI OTOPNE VODY
POTRUBI VRATNE VODY

POZNAMKY:

- ROZVODY PODLAHOVEHO VYTAPENI BUDE Z POLYBUTENOVE TRUBKY HR-PB hetta DN 15 x 1,5

- SPOJOVANI TRUBEK PODLAHOVEHO VYTAPENI BUDE PROVEDENO LISOVANIM

- VSECHNY ROZVODY VEDENE PRES STENY A DVERNI OTVORY MUSI BYT ULOZENY V CHRANICCE
- VSECHNY ROZVODY NAPOJENE NA ROZDELOVAC MUSI BYT ULOZENY V CHRANICCE

(tp=48.0°C) PZ1: PVC
RZ2- 3. NP (8/2) RZ 2 - 3. NP (8/8) RZ2-3. NP (8/7) KB15 l-celk=89.7 m
(tp=48.0°C) PZ 1: PVC (tp=48.0°C) PZ 1: PVC (tp=48.0°C) PZ 7: PVC Lpz=150 [mm] 3.05 - Atelier
KB15 l-celk=43.5 m KB15 l-celk=97.7 m KB15 l-celk=83.5 m VYT:. PZ:24.5°C HR-PB Hetta 15x1,5
Lpz=150 [mm] 3.03 - Uklidova komora Lpz=150 [mm] 3.05 - Ateliér Lpz=150 [mm] 3.05 - Atelier VYT: Nast.=0.32 (1.0
VYT. PZ:24.9°C HR-PB Hetta 15x1,5 VYT. PZ:24.5°C HR-PB Hetta 15x1,5 VYT: PZ:24.6°C HR-PB Hetta 15x1,5 $=13.3 m2 I/min)
VYT: Nast.=0,25 (0.4 VYT: Nast.=0.38 (1.0 VYT: Nast.=0.50 (1.1
S=2.6 m2 I/min) $=13.5m2 I/min) S=12.2 m2 I/min)
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RZ 1- 3. NP (9/9) | 305
- 307 - (tp=48.0°C) PZ 2: PVC | RZ 1-3.NP (9/1) ) — -
Ugebna KBTS lcelk=111.8 m | | (tp=48.0°C) PZ 6: PVC Ateliér
Lpz=150 [mm] 3.05 - Ateliér | KB15 l-celk=83.8 m 160.5 m2 0.0 m3
44.7 m2 0.0m3 VYT: PZ:24.4°C HR-PB Hetta 15x1,5 | Lpz=150 [mm] 3.05 - Ateliér 20 °C 6989 W
20°C 1879 W VYT: Nast.=2.50 Otv. VYT. PZ:245°C HR-PB Hetta 15x1,5
S=16.3 m2 (1.1 I/mln) VYT: Nast.=0,25 (0.9
Ii] S=12.3m2 l/min)
RZ 1- 3. NP (9/3)
(tp=48.0°C) PZ5: PVC
KB15 l-celk=79.9 m
Lpz=150 [mm] 3.05 - Ateliér
VYT. PZ:245°C HR-PB Hetta 15x1,5
VYT: Nast.=0,25 (0.9
S=11.9 m2 I/min)
RZ 2 -3. NP (8) tp=48.0 °C ts=39.8 °C dt=8.2 K (Vytapéni)
H=4815 Pa Qc=4501 W Mh=7.9 I/min dPmax=4815 Pa ’ RZ 2 - 3. NP (8) H=4815 Pa Mh=7.9 /min
o dPmax=4815 Pa (Vytapéni
Cislo okruhu Mistnost Zoéna Plocha Vykon Rozte¢ délka |[Teplotny Tlakova Rychlost Pratok Nast. max= a ( ytapem)
(OT) okruhu okruhu potrubi [ spad ztrata w ventilu Okruh 8 7 6 5 4 3 2 1
(OT) PFivod: Nast. -- Otv]-- Otv]-- Otv]-- Otv]-- Otv] -- Otv. |-- Otv]-- Otv
[m2] W] [mm] [m] K] [kPa] [m/s] [I/min] Privod: kv 1.700] 1.700] 1.700] 1.700| 1.700] 1.700 | 1.700| 1.700
1 3.05 - Ateliér PZ 1 133 617 150 89.7 9.5 2.84 0.15 1.0 0.32 Pfivod: V[Umin] | 1.0 | 1.1 | 1.1 | 1.1 | 11 71 | 04| 1.0
2 3.03 - Uklidova komori  PZ 1 26 135 150 435 5.0 0.41 0.06 0.4 0,25 Privod: DPv [Pa] | 125 | 155 | 153 | 145 | 163 | 151 | 21 | 122
3 3.06 - Dilna PZ 1 8.6 433 150 1165 | 6.0 481 0.16 1.1 2.50 Otv. Privod: DPS [Pa 0 0 0 0 0 0 0 0
4 3.02 - Satna PZ 1 10.7 526 150 80.4 7.0 3.84 0.17 1.1 0.60 Zpatetka: Nast. | 0.38| 0.50 | 0.80| 0.55] 0.60|2.50 Otv] 0,25] 0.32
5 3.05 - Ateliér PZ 1 14.6 674 150 97.5 9.5 3.84 0.16 11 0.55 Zpatetka: kv 0.445] 0.560] 0.734/ 0.589] 0.618] 1.200 | 0.330[0.399
6 3.05 - Atelier PZ 1 14.9 691 150 1014 | 95 424 0.16 11 0.80 ZpateCka: V[/min]] 1.0 | 1.1 | 11| 1.1 | 11 11 | 04[] 10
7 3.05 - Atelier PZ7 12.2 586 150 83.5 8.0 3.69 0.16 11 0.50 Zpatetka: DPV [Pa] 1820 1431| 820 | 1210] 1235| 302 | 559 | 2212
8 3.05 - Ateliér PZ 1 135 624 150 97.7 9.5 3.15 0.15 1.0 0.38 Zpatetka: DPS [Pa] 1570 1119] 513 | 919 | 908 0 517 | 1968
RZ 1-3. NP (9) tp=48.0 °C ts=38.2 °C dt=9.8 K (Vytapéni)
H=4917 Pa Qc=6110 W Mh=9.1 I/min dPmax=4917 Pa
) ) . . .| Celkova ] . . RZ1-3.NP (9) H=4917 Pa Mh=9.1 |/min
Cislo okruhu Mistnost Zona Plocha Vykon Rozte¢ délka |[Teplotny Tlakova Rychlost Pratok Nast. _ ;v
(om) okruhu okruhu potrubi | spad | ztrata w ventilu dPmax=4917 Pa (Vytapéni
(OoT) Okruh 9 8 7 6 5 4 3 2 1
[m2] W] [mm] [m] K] [kPa] [m/s] [I/min] Privod: Nast. — Olv. |- Otv]— Otv]- Otv]-- Otv]— Otv]— Otv]— Otv]— Otv
1 3.05- Atelier| PZ6 123 570 150 83.8 93 228 0.14 0.9 0,25 Privod: kv 1.700 | 1.700] 1.700[ 1.700| 1.700] 1.700] 1.700] 1.700] 1.700
2 3.05- Atelier| PZ2 141 644 150 95.7 10.0 2.92 0.14 1.0 0.32 Privod: V [/min] 11 11/ 09 11| 10| 09| 00 1.0[ 09
3 3.05-Atelier| PZ5 11.9 558 150 79.9 9.1 2.24 0.14 0.9 0,25 Privod: DPv [Pa 160 | 151 | 109 | 153 | 120 | 111 | 109 | 120 | 108
4 3.07 - USebnd PZ3 13.2 607 150 91.2 9.8 2.56 0.14 0.9 0.28 Privod: DPS [Pa 0 0 0 0 0 0 0 0 0
5 3.07 - Utebng PZ 1 17.9 775 150 1200 | 120 3.55 0.14 1.0 0.40 Zpatetka: Nast. |2.50 Otv] 0.55| 0.28| 0.60] 0.40] 0.28] 0,25] 0.32] 0,25
6 3.05- Atelier| PZ4 14.0 655 150 95.8 9.0 4.06 0.16 11 0.60 Zpatetka: kv 1.200 | 0.589]0.353] 0.618| 0.468| 0.353| 0.330] 0.399] 0.330
7 3.07 - USebng PZ2 134 614 150 92.4 10.0 2.50 0.14 0.9 0.28 Zpatecka: V [imin]] 1.1 11 09| 11 10| 09] 09| 1.0] 09
8 3.05- Atelier| PZ3 13.9 650 150 95.2 9.0 3.96 0.16 11 0.55 Zpatetka: DPv [Pa] 322 | 1256] 2523] 1158| 1590| 2584] 2899] 2173| 2855
9 3.05- Atelier| PZ2 16.3 745 150 1118 | 10.0 4.92 0.17 11 2.50 Otv. Zpatecka: DPS [Pa] 0 953 | 2304| 851 | 1348] 2360] 2680] 1933] 2639

POZNAMKA

- PRO VEDENI PODLAHOVEHO VYTAPENI BUDE POUZITO POTRUBI

PB-R 15x1,5mm

TLOUSTKA ROZNASECI VRSTVY / ZAKLOPOVE DESKY
Schéma ktegorie podle CSN | soustfedéné zatizeni Jrovnomérné zatizeni | tloustka zaklopové
EN 1991-1-1 Qk [kN] gk [kN] desky (a ) [mm]
ol o A2/A3 1,0 1,5/2,0 10
% A
B1 2,0 2,0 10
o O
N D1 2,0 2,0 12,5
Deska KB15
B2 3,0 3,0 15

SCHEMA NENAHRAZUJE PROJEKTOVOU DOKUMENTACI OD AUTORIZOVANE OSOBY,
ANI REALIZACNi DOKUMENTACI !

PROJEKT ZUS STRELICE - POTRUBI
VYPRACOVAL | MIROSLAV BROS Gabotherm
KONTAKT WOLF Ceska Republika, s.r.o. :
bros@wolfcr.cz FORMAT A1
PROFESE VYTAPENI DATUM 8.2.2024
NAZEV SCHEMA SYSTEMU PODLAHOVEHO VYTAPENMERITKO  [1:50
GABOTHERM - SYSTEM KB15 3 1
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