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Zadavaci dokumentace uréuje funkéni specifikaci DILA OB 4, v&etné& zavazného vymezeni polohy novych
objektl a jejich maximalnich zastavbovych rozmérd. Zadavaci dokumentace a aktualni dokumentace pro
stavebni povoleni predstavuje jednu z variant pro technické fe$eni DILA OB 4.

Je pfijatelna flexibilita NABIZEJICIHO pro uplatnéni jeho technického feseni, podle jeho technické praxe,
zkudenosti a zvyklosti. NABIZEJICI v&ak mtZe nabidnout i DILO OB 4 technicky pokrogilejsi a efektivngjsi
pro OBJEDNATELE, ale jediné tak, aby splfioval funkéni pozadavky uvedené v zadavaci dokumentaci
v€etné navaznosti na jiné OB a zaroven plnil i pozadavky, vyjadfeni a stanoviska dokumentace DSP,
a stanoviska dotéenych organt statni spravy.

NABIZEJICI je povinen polozky, které se li§i od technického fe$eni v ZD, uvést v seznamu odchylek
a soucasné doplnit technicky popis, v€etné uvedeni vyhod oproti feseni, které je uvedeno v zadani.

NABIZEJICI je povinen pfi navrhu dila OB 4 respektovat zejména:

1. Dispozici prodlouzeni Zelezni¢ni vleCky — koleje 13 a 13A v&etné umisténé Zelezni¢ni vahy
s kolejovou brzdou, a v€etné objektu pfesuvny (SO 109).

2. Dispozici, respektive prostorové omezeni technologie PS 103 Tfidéni a uprava dievni $tépky
umisténé ve stavebnim objektu SO 101 — Pfijem drevni $tépky a Uprava dfevni &tépky
i souvisejiciho stavebniho objektu SO 102 — Sklad dfevni $tépky, vymezené ve vykresovych
pfilohach zadavaci dokumentace pro ¢ast Dila OB 4.

Obchodni bali¢ek OB 4 spolu s dalSimi OB vytvaii jeden funkéni celek, ktery bude implementovany do
stavajici VYROBNY. Prehled OB viz. Priloha A1 A3.

Rozsah dodavky a Cinnosti je vymezen v pfilohach A 1 — Rozsah Dila a A3 — Zavazné Technické
a Funk&ni pozadavky.

3.1 Inzenyrské principy

Tyto technické poZzadavky na Strojné-technologickou ¢ast neposkytuji podrobnou specifikaci ani popis
veskerého vybaveni a sluzeb, které je ZHOTOVITEL OB 4 povinen dodavat jako souéast DILA OB 4.
ZHOTOVITEL OB 4 je povinen nabidnout a poskytnout Gplnou technickou specifikaci ZARIZENI
a SLUZEB.

Je pozadovano, aby JEDNOTKA byla moderniho technického feSeni, na bazi osvéd€enych, bezpecnych,
ekonomickych konceptd, v souladu s poZzadavky BAT, se spravnou inZenyrskou praxi a aby poskytovala
vysokou ucinnost a vysokou disponibilitu a spolehlivost s nizkou dobou vypadkl a poctem poruch.

Dodané ZARIZENI musi byt projektovano, konstruovano a vyrobeno tak, aby byla zajisténa nizka
degradace parametr(l, uc¢innosti a vykon( po dobu celé Zivotnosti JEDNOTKY. JEDNOTKA musi byt
navrzena tak, aby pIné vyhovovala platnym legislativnim pfedpistim, pfisluSnym emisnim pozadavkim
a platnym normam.

NABIZEJiCi/ZHOTOVITEL musi splfiovat pozadavky této Zadavaci dokumentace, pokud by jeji dodrzeni
téchto pozadavkd neznamenalo, z jakéhokoli diivodu, ohrozeni bezpecénosti, spolehlivosti, souladu se
zakonnymi pfedpisy a normami nebo pokud by dodrzeni téchto technickych pozadavkd nezpusobilo horsi
ekonomickou efektivnost JEDNOTKY.

A 4.1 Strojni &ast.
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V tom pfipadé NABIZEJICi/ZHOTOVITEL nabidne OBJEDNATELI ZARIZENI lepsi, které je v souladu s
optimalnim technicko-ekonomickym feSenim, inzenyrskou praxi a bezpecénosti, pfi respektovani platné
legislativy a norem.

Zafrizeni vSech druhll musi byt vhodné pro dany ucel, provozné ovéfené, vysoké ucinnosti, bezpecné,
konstruovano a provedeno dle platnych norem.

V8echny odchylky od t&chto technickych poZadavk(i musi NABIZEJICI jasné uvést ve své NABIDCE.

Pokud odchylky nejsou konkrétné uvedeny a odsouhlaseny OBJEDNATELEM, mé& se za to, Ze se
ZHOTOVITEL zavazal dodrzovat tyto technické pozadavky.

Dohodnuté odchylky od téchto technickych pozadavki budou uvedeny a pfipojeny k nasledné
SMLOUVE jako samostatna zména, prevazujici nad polozkami téchto technickych pftiloh
SMLOUVY.

3.2 Vzduchotechnika (odprasovaci zarizeni)

e Systém vzduchotechnickych zafizeni musi vedle vlastniho odvétravani zajistit i odstranéni
pevnych &astic z odsavaného vzduch a rovnéz jeho pachovou zatéz.

e Vzhledem k venkovnimu prostiedi bude systém vétrani podtlakovy.
e S odfiltrovanymi pevnymi ¢asticemi (odprasky) musi byt nakladano v souladu s DOPV.

o (Odfiltrované pevné &astice (odprasky) budou vraceny do transportni cesty, které jsou v rozsahu
¢asti Dila OB 1 — Palivové hospodarstvi. Je uvazovano s vracenim odpraskl na pasové
dopravniky PD1. Napojovaci misto je uvedeno v Pfiloze A1 — Rozsah Dila, v kapitole 9 —
PFipojovaci mista.

e Odsavaci zafizeni musi byt certifikované pro odsavani hoflavych a vybuSnych prachi
notifikovanou organizaci v souladu s dokumentaci DOPV a aktudlnimi Pozarné technickymi
charakteristikami (PTCH) odsavaného materialu.

e Filtradni zafizeni bude protivybusné zajiSt€no vybuchovymi membranami se smérem uvolnéni
pfipadného vybuchu smérem vzhiru, do bezpe€ného mista, rotani podavace budou v provedeni
Ex a vstupni odsavaci potrubi bude osazeno HRD bariérou.

e Potrubi vzduchotechniky musi byt ve venkovnim prostfedi tepeln& a hlukové izolované.
e Potrubi vzduchotechniky musi byt opatfeno kontrolnimi a &isticimi otvory.

e V dalS$im musi byt zajistény podminky dle dokumentace a navodu pro obsluhu vyrobce zafizeni.

3.3 Pohony zafizeni
Pro pohony musi byt uvazovany nasledujici podminky:
e vSechny pohony jsou elektrické, vyjimky musi byt odsouhlaseny Objednatelem

e rezerva vykonu motoru u tocCivych stroji je min. 10 % nad pfikonem na hfideli zadaném pfi
projektovych (jmenovitych) hodnotach pohanéného stroje v zavislosti na typu stroje, zabérovém
momentu, spoustécich podminkach atd.

e Pro pohony jsou pozadovany vyhradné tfifazové motory.
o DalSi pozadavky na pohony viz Pfiloha A 4.2.

A 4.1 Strojni &ast.
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3.4 Armatury

V ramci OB 4 se preferuji uzaviraci nebo regulacéni klapky, bude-li to z hlediska tlakoteplotnich
pomérd vhodné nebo kulové kohouty.

V pfipadé uziti klapek budou uzity klapky s dvojitou nebo trojitou excentricitou.

Potrubni systémy vSech médii musi byt vybaveny uzaviracimi armaturami tak, aby bylo mozné
provadét udrzbarské prace za provozu.

VeSkeré armatury nutné pro nabidnuty stupefi automatizovaného provozu budou opatieny
servopohony.

Ovladani armatur nesmi zpUsobit vznik tlakovych razd v potrubi.

Podklady pro dimenzovani v8ech regulacnich armatur, stejné tak jako vypocet dimenzovani
v8ech regulaénich armatur bude ve fazi projektu pfedlozen OBJEDNATELI.

Tlakova uroven navrzenych armatur se predpoklada o stupen vysSi nez odpovidajici maximalni
pracovni tlak.

U vysokotlakych rozvodd se poZzaduje, aby oddéleni Casti odstavenych pro opravu od Casti
provozovanych mohlo byt provedeno zdvojenou armaturou. Mezi armaturami bude navrzeno bud’
vypousténi nebo odvzdusnéni.

Ve vytlatném potrubi Cerpadel musi byt zabudovana zpétna a uzaviraci armatura u kazdého
zafizeni.

Armatury budou umistény tak, aby k nim byl zajistén snadny pfistup.

VSechny pouzité armatury budou schvaleného typu a od schvaleného vyrobce.

Budou vybirany podle charakteru media, v otevieném stavu budou zajiStovat minimaini tlakovou
ztratu a nebudou zdrojem zvySené hluénosti.

Inspekce armatur bude mozna bez jejich demontaze z potrubi, opravy a vymeény ucpavek budou
mozné bez sejmuti vika

Armatury budou opatfeny mistnim ukazatelem stavu s oznaenim oteviené a zaviené polohy.

VSechny armatury se budou uzavirat ota€enim vpravo. Vybrané armatury budou uzamykatelné,
pfipadné budou opatfeny snimadi krajnich poloh.

Poloha vieten armatur v potrubi bude podle doporuceni vyrobce armatur.

Pro rozvod tlakového vzduchu budou pouzity kulové ventily a rychlospojky.

Armatury s elektropohonem budou mit moznost mistniho ruéniho mechanického ovladani.
Vietena armatur umisténych v nekrytych prostorach budou opatfena ochrannym krytem.
Provozni armatury budou pfistupné z podlazi, lavek a galerii.

Tésnici a ucpavkovy material na bazi asbestu je nepfipustny.

A 4.1 Strojni &ast.
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3.5 Potrubi

3.5.1 Navrh potrubi
Potrubni systémy budou podle technologické funkce propojovat jednotliva zafizeni.

Potrubni systémy budou dimenzovany podle protékajiciho mnozZstvi a parametru pfislusnych medii. Jejich
konfigurace a dimenze bude optimem propojované vzdalenosti, tlakové ztraty a sil a momentd, plsobicich
na pfipojovaci mista.

Dispozice potrubi musi byt v souladu s obecnymi pravidly a s nejlepSi inzenyrskou praxi a zkusenosti
ZHOTOVITELE.

Musi byt respektovana snadnéa obsluha a udrzba.

Jmenovité svétlosti potrubi budou voleny dle CSN EN ISO 6708.

Material a provedeni potrubi budou vybirany podle viastnosti a parametrl dopravované latky.

Potrubi musi byt navrzeno s minimalnimi vibracemi.

Potrubi véetné pfisluSenstvi musi odpovidat vSem pevnostnim a rozmérovym pozadavkim a podminkam
pro zhotoveni vSech uvazovanych potrubnich vétvi a tras.

V8echna potrubi v€etné zafizeni musi byt vodivé propojena v celé délce potrubnich vétvi a fadné
uzemnéna.

Potrubi musi byt oznaceno podle pouzitého média (barva natéru, barva pruhu, stitky a Sipky).

3.5.2 Materialy

Pro vybér vhodného materialu a druh dokumentd kontroly plati pfisluSné normy, pfedpisy a zkuSenosti
vyrobce. NiZe jsou uvedeny pouze zakladni poZadavky OBJEDNATELE. V pfipadé, Ze by tyto poZadavky
byly v rozporu s normami &i predpisy (i vyrobce), plati to ustanoveni, které zajisti vysSi kvalitu
zhotovovaného DILA OB 4.

Materialy pouzité pro zhotoveni DILA OB 4 budou odpovidat p¥islusnym normam CSN EN 12 952-2, CSN
EN 13 480-2, CSN 69 0010-3.1, CSN EN 13445,

V pfipadé pouziti jinych materiald, ZHOTOVITEL pouzije materialy ekvivalentni. Nelze-li ekvivalent
stanovit, bude vhodnost tohoto materialu pfed jeho pouzitim dolozena OBJEDNATELI potfebnymi
zkouskami. OBJEDNATELI budou pfedany vedkeré podklady k pouZitému materidlu, jako jsou

materialové listy, jakoz i technologické postupy pro svafovani, tepelné zpracovani, pfidavné materialy
atd.

3.5.3 Vypocty potrubi
Navrh potrubi musi byt v souladu s CSN EN 13480.

Je-li ¢ast potrubniho systému nebo pfipojeného zafizeni mimo rozsah pusobnosti, je ZHOTOVITEL OB 4
povinen ovéfit vypoctem v souladu s normou navrh celku pfisluSsného potrubniho systému.

Sily a momenty pfenasené potrubim na hrdla aparatd a stroji nesmi pfestoupit sily a momenty, povolené
dodavateli prislusného zafizeni.

Sily a momenty pfenasené potrubim na hrdla aparatu a strojii nesmi pfestoupit sily a momenty, povolené
vyrobci nebo dodavateli pfisluSného zafizeni. Potrubi musi byt oznaceno podle pouzitého média dle
vnitinich pfedpisd OBJEDNATELE.

3.5.4 Obsluznost

Musi byt respektovana snadna obsluha a udrzba potrubi a jeho pfislusenstvi. Ke vdem technologickym
prvkim (armatury, servopohony, ¢€idla) bude zajistén trvaly pfistup z podlahy nebo z obsluznych plosin.

A 4.1 Strojni &ast.
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3.5.5 Potrubi vzduchu

Potrubi pro rozvod suseného pfistrojového tlakového vzduchu bude z nerezového materialu. V pfipadech
odivodnénych ZHOTOVITELEM mohou byt rozvody provedeny z jiného materidlu, avSak musi byt
zabezpeceno udrzeni kvality, resp. Cistoty tohoto média, napf. osazenim filtrd. Pouziti jiného, nez
nerezového materialu pro rozvody pfistrojového vzduchu podléha schvaleni OBJEDNATELEM v ramci
pfipravy projektové dokumentace OB 4.

3.5.6 Prirubové spoje

PFirubové spoje mohou byt pouzity jen tehdy, kdyZ je to opodstatnéné udrzbou nebo pozadavky inspekce.
Potrubni odbocky pfistrojového tlakového vzduchu budou z nerezové oceli.

Tésnéni u spoju, které jsou rozebirany v priibéhu zkousek (tlakova apod.) musi byt po zkousce vyménéno
za noveé.

U procesnich potrubi se nesmi pouzivat zavitové spoje.

3.5.7 Prichody potrubi

Ucpavky prachodu potrubim do jiného pozarniho Useku v navaznosti na pozadavky pozarné
bezpecnostniho feSeni stavby anebo na pozadavky dodavatele stavebnich konstrukci jsou soucasti
OB 4, Pruchody potrubi sténami ¢i patry budovy / stavebni konstrukce musi zohlednit pramér izolace /
redukce izolace neni povolena,

3.5.8 Odvzdus$néni, odvodnéni
Potrubi bude fadné vyspadovano a opatfeno potfebnym odvzdudnénim na nejvysSich mistech,

Odvzdusnéni, odvodnéni a vypousténi bude zavedeno do odpovidajicich sbérnych mist, odkud bude
vraceno do cyklu, nebo shromazdovano k likvidaci.

3.5.9 Ohyby, oblouky
Potrubni ohyby budou hladké, o polomé&ru minimalné R/D=3.

V oduvodnénych pfFipadech, kde tlakova ztrata nema vliv na technologicky proces, mohou byt pouzita
lisovana kolena.

Segmentové svaifované ohyby DN<800 nejsou pfipustné.

3.5.10 Ulozeni potrubi

Potrubi bude opatfeno zavésy a podporami a bude fadné kompensovano, aby nedochazelo k jeho
nadmérnému namahani a aby nebyly pfenaseny nepfipustné sily a momenty do jeho koncovych bodu
a do ostatniho zafizeni. Na vhodnych mistech budou situovany pevné body nebo vedeni pro zajisténi
stability potrubni trasy. Potrubni podpéry a zavésy budou provedeny dle CSN norem.

Potrubni podpéry a zavésy musi byt provedeny dle platnych CSN, TPG norem.

3.5.11 Zajisténi kvality
Potrubi jako celek bude schvaleno notifikovanou osobou.

Potrubi bude po UKONCENI MONTAZE podrobeno pfedepsanym zkouskam (tlakové, t&snostni, NDT
apod.), které budou dolozeny protokoly o téchto zkouSkach, atesty o pouZitém materidlu, armatur,
svafovacich materidld, kvalifikaci svarecu atd.

A 4.1 Strojni &ast.
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3.6 Lavky a schody

V nepfistupnych mistech a v mistech, kde hrozi pfi manipulaci pad, poZzadujeme zhotoveni obsluznych
ploSin.
PFi vyrob& a montazi bude ZHOTOVITEL postupovat dle CSN 73 2601 - Provadéni OK a CSN 74 6930 -

Podlahové rosty ocelové. VSechny zhotovené a opravené ploSiny a zebfiky musi splfiovat podminky
norem CSN EN ISO 14122 - 1, 2, 3 a CSN 74 3282.

VSechny ploSiny a schodisté budou oSetfeny natérem (konstrukce - barva $eda, zabradli a okopové listy
- barva Zluta). Pro realizaci OB 4 budou pouzity, pokud to bude mozné, ocelové podlahové rosty
svafované.

Na v8ech opravovanych nebo nové montovanych plosinach bude uvedena jejich nosnost v kN/m2. PloSiny
budou oznaceny identifikacnim &islem (uréi OBJEDNATEL).

Sougasti DILA OB 4 bude ,kladeci plan rosti“, zpracovany ve formatu *.dwg.

3.7 Svarovani

Zhotovitel svare&skych praci musi splfiovat pozadavky systému jakosti podle norem fady CSN EN ISO
9001 ed. 2.

Proces svafovani upfestiuje soubor norem CSN EN ISO 3834, ktery definuje pozadavky na jakost pfi
tavném svarovani kovovych materialt. Svafovani materialu bude ve shodé s CSN EN 12952-5.

Pro provadéni svafovani plati pfislusné normy a predpisy.
NiZe jsou uvedeny pouze zakladni poZzadavky Objednatele.

V pfipadé, ze by tyto pozadavky byly v rozporu s normami &i pfedpisy (i vyrobce), plati to ustanoveni,
které zajisti vy$$i kvalitu zhotovovaného DILA OB 4.

ZHOTOVITEL OB 4 v dostateéném predstihu pfed zahajenim svarecskych praci (min. 10 Dn( pfedem)
predlozi OBJEDNATELI:

e Specifikaci schvalenych svafovacich postupti WPQR podle skupiny norem CSN EN ISO 15607,
CSN EN ISO 15609-1 a CSN EN ISO 15614-1 akreditovanou organizaci pro véechny svafovaci
aktivity, v€etné stehovacich svar a do€asnych pfipojnych svart, pfipadné doplnénou o vhodné
pracovni instrukce a WPS pfed zahajenim svare€skych praci.

e Odpovidajici a platna osvédéeni o zkouSkach svéaredd dle souboru norem CSN EN 287,
svaredskych operatorti podle CSN EN ISO 14732.

e Povéfeni a odpovidajici kvalifikaci pracovnikii svafe&ského dozoru dle CSN EN I1SO 14731.

e ZHOTOVITEL se zavazuje umoznit na vyzvani zastupci OBJEDNATELE kontrolu skladovani
materialu, zakladnich a pfidavnych materialll, vlastniho svafovani, svarovych spoji a svarecuq,
vCetné dokladu jejich totoznosti.

e Svarové spoje budou provedeny dle CSN EN ISO 5817 Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu,
titanu a jejich slitin zhotovené tavnym svafovanim (mimo elektronového a laserového svarovani).

o VeSkeré svarové spoje budou identifikovatelné — oznaceny Cisly svare€l; znaceni musi souhlasit
s vykresovou dokumentaci a odpovidat pfislusnym normam; u svar( podléhajicich NDT musi byt
vyrazeno i Cislo protokolu.

e Svéafedi ZHOTOVITELE jsou povinni mit osvéd€eni a pfislusSnou WPS trvale u sebe a na
pozadani zastupce OBJEDNATELE je pfedlozit ke kontrole. V pfipadé, Ze se prokaze, ze na
gastech DILA OB 4 pracuiji svaredi bez osvédéeni, ma OBJEDNATEL pravo tuto ¢ast OB 4
odmitnout. Svéareci Zhotovitele jsou rovnéz povinni se na vyzvani Objednatele podrobit provedeni
pracovni zkousky.
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e ZHOTOVITEL se zavazuje, Zze v pfipadé nedodrZeni technologickych podminek a postupl
svafovani ucini napravna opatreni, v€etné vymény svareCského personalu nebo zastaveni
svafovani.

o Do zavéretné Dodavatelské dokumentace ZHOTOVITEL dolozi atesty zakladnich a pfidavnych
materiall, vyhodnoceni provedenych nedestruktivnich zkousek.

e V izometrickych schématech bude zakresleno skute¢né umisténi svar( s naslednym popisem
(Cislo svaru, svarecCe, Cislo NDT protokolu — jestlize byl vystaven).

e OBJEDNATEL si vyhrazuje pravo na zakladé vysledkG NDT pozZadovat po pracovnicich
Zhotovitele vykonani pracovni zkousky.

e Svareli tlakovych zafizeni a ocelovych konstrukci vykonaji na zakladé pozadavku
OBJEDNATELE pracovni zkouSku. Tyka se jenom montaze.

e OBJEDNATEL si vyhrazuje pravo kontroly procesu vyroby — pifehodnocovani rentgenovych
snimkd.

e  Vsichni svareci budou mit sv(j identifikaéni symbol pro oznaceni svaru.

3.8 Proti vybuchova opatreni

Opatfeni celého systému dopravy a skladovani paliva bude hodnocena v ,Dokumentaci o ochrané pred
vybuchem a hodnoceni rizik” dle NV 406/2004 Sb. a pfisluSsnych norem, kterou zajisti ZHOTOVITEL
OB 4. Navrzena opatfeni musi byt v souladu s pozadavky na zajiSténi bezpecénosti a ochrany zdravi pfi
praci v prostfedi s nebezpedim vybuchu.

ZHOTOVITEL OB 4 zpracuje DOPV jiz v projekéni fazi, zejména ve spolupraci se zhotovitelem OB 1
a OB 2. Na zakladé tohoto dokumentu osadi zafizeni ve svém rozsahu dodavky pfislusnymi ochrannymi
systémy, aby bylo bezpe€né pro dané prostfedi.

Splnéni pozadavkl a technickych opatfeni navrzenych v DOPV bude po ukoneni montaze dolozeno
Inspek&nim certifikdtem, ktery vystavi certifikovany inspek&ni organ.

3.9 Vzorkovani dodavek drevni stépky

Pro vzorkovani tuhych biopaliv plati zejména
CSN EN ISO 18135 (03/2019) (83 8211) — Tuha biopaliva — vzorkovani
CSN EN ISO 14780 (11/2017) (83 82 13) — Tuha biopaliva — P¥iprava vzorku

Systém vzorkovani bude plné automaticky, bude spoleény pro kamionovou i Zelezni¢ni dopravu a bude
souCésti dodavky OB 1. Systém bude kromé automatického odbéru zajiStovat také oznaceni, baleni
a dopravu vzork( z mista odbé&ru do objektu SO112 — Vzorkovna DS. Podrobné technologické pozadavky
na systém a software jsou soucasti zadavaci dokumentace pro OB 1.

Z vySe uvedeného vyplyva, ze v ramci OB 4 nejsou zadné naroky na systém vzorkovani.
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4.1 Celkovy popis provozu teplarny

V zavodni teplarné SKO-ENERGO s.r.o je v soudasnosti instalovano 6 kotlli — dva vysokotlaké parni
fluidni kotle K80 a K90 spalujici uhli s pfidavanim peletek, jeden vysokotlaky parni kotel spalujici zemni
plyn K70, jeden horkovodni kotel spalujici LTO a zemni plyn K40 a dva horkovodni kotle spalujici zemni
plyn K50 a K60.

Para z téchto kotll je vedena na dva turbogeneratory TG80 a TG90. Turbogeneratory mohou pracovat
v kondenzaénim i v kondenza&né odb&rovém provozu, kdy je teplem zasobovan jednak areal Skoda Auto
a jednak mésto Mlada Boleslav.

Kotle K80 a K90 jsou v trvalém provozu s vice nez 7500 provoznimi hodinami za rok (kazdy), plynovy
kotel K70 je provozovan v dobé Spicek spotieby, pfipadné v dobé odstavek fluidnich kotl.

Drevni §tépka nahradi v ramci Jednotky zakladni palivo, tj. uhli. DILO OB 4 musi byt navrZeno
a provozovano tak, aby kapacitné vyhovélo pozadavkdm pfejimky z dopravy dfevni $tépky po Zeleznici.
Na tento technologicky celek bude po vylozeni navazovat OB 1 Palivové hospodafrstvi, kde je FfeSena
predevsim doprava, Uprava, skladovani a doprava DS ke spalovacim zafizenim.

4.2 Provozni media

Vyrobna pfipadné dodavatelé ostatnich OB zajistuji v ramci vystavby inzenyrskych siti stavby pfivedeni
NN, slaboproudé rozvody a propojeni na nadfazeny fidici systém.

PFivodni potrubi tlakového vzduchu pro regeneraci odprasovaci jednotky je soucasti dodavky OB 1,
Jedna se o tlakovou uroven 0,6 MPa, potfebny stupefi vysuSeni ur€i dodavatel odpraSovaci jednotky.
Pfedbézné je uvazovano s TRB -40°C.
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5.1 Technicka specifikace — popis funkéniho procesu

5.1.1 Obecna specifikace
Zdrojem dfevni §tépky je prodlouZeni Zelezni¢ni vlecky s pfesuvnou. Vazeni vagonu (piny/prazdny) bude
probihat na nové vybudovanych Zelezni¢nich vahach, které nejsou sou¢asti dodavky OB 4.

Strojni ¢ast OB 4 tvofi technologické zafizeni pro vykladku difevni $tépky ze Zeleznice. Vyklopna zajistuje
sejmuti plného kontejneru z pfistaveného vagonu, jeho manipulaci do vyklopné polohy a konéi nasypkou
z vykladaciho stroje nad $nekovymi poli. Snekova pole, které dale posunuji DS na pasovou dopravu,
jsou soucasti dodavky OB 1.

Technologicky proces vykladky ze Zelezniénich vagonu je Fizen obsluhou vykladky z mistniho nového
fidiciho a obsluzného pracovisté (velinu), ktery je soucasti dodavky OB 4.

PFitomnost pracovniku teplarny bude také vyZadovana pfi dozoru pfi vykladani Zelezni¢nich vagond, pfi
vizualni kontrole odbéru vzorkd dovazené stépky a pfi pravidelné pochlzkové ¢innosti kontroly a udrzby.

5.1.2 Vykonnostni pozadavky

e Pozaduje se zajisténi dopravni kapacity vykladky dfevni $tépky, pfivezené v kontejnerech
~45+50 m?3na vagonech, ve vysi 1400 m3/hod. pro vykladku jednoho vagonu.

e To zahrnuje manipulaci s kontejnerem v rozsahu: sejmuti z vagonu, vyklopeni do vysypky
a zpétné nalozeni prazdného kontejneru na vagonu v celkovém ¢ase do 2 minut.

e Do celkové kapacity neni zapo€itdvan €as na manipulaci s vagonem — rozpojeni, odstaveni
a presun a pfipojeni vlaku a jeho posun do pracovni pozice vykladace.

e Kapacita vysypky musi zajistit dostate¢nou akumulacni kapacitu pro zrovnomérnéni navazujici
dopravy Snekovym polem na navazujici pasovou dopravu (OB 1).

e Soucasti dodavky neni manipulaéni robot (trka¢) pro posun spfazeného vlaku i jednotlivych
vagonu po rozpojeni (zajistuje Objednatel).

6.1.1 Doprava stépky
Doprava dfevni §tépky bude realizovana v zelezni¢nich kontejnerech Wood Tainer XXL.

Kapacita vykladky a navazujici dopravy je dana dobou vysypani jednoho kontejneru a pozadovanou
kapacitou navazné dopravy a Upravy DS (OB 1):

Objem jednoho kontejneru m3 45
Doba vylozeni jednoho kontejneru min 2
Kapacita vykladky a tridéni m3h 1400
Délka kontejneru m 7
Hmotnost prazdného kontejneru t 2,9

Doprava bude zajistovana néakladnimi vozy Sgns pro 3 kontejnery a Wood Trainer XXL nebo 4
kontejnerové vozy Sggmrss.
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WoodTainer XXL

Hmotnost jednotky: 2 950 kg | P
Unosnost jednotky: 23 000 kg o svtilos naklidaciho otvoru 5822 mm ———
25 950 kg

Lozny prostor jednotky: 46 m®

Kédové Cislo jednotky: C 45

Nosny viz: Sgnss, Sgjs
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6.1.2 Stacionarni vykladaci zarizeni

Stacionarni vykladaci zafizeni je technologické zafizeni uréené k vyklapéni kontejnerd Wood tainer XXL
urc¢enych k dopravé dfevni $tépky. Stacionarni vykladaci zafizeni vychazi z principu vykladani kontejnert
vysypem samospadem pfi boénim vyklopu do upravené nasypky.

Hlavni sou&asti vykladaciho zafizeni je vyklopny konstrukéni stroj, ktery manipuluje s kontejnery. Stroj
ma vysuvné vidlice, které slouzi k uchopeni pfistaveného kontejneru. Kontejner je vyzvednut z
vagonového podvozku a pfetazen mimo kolejisté smérem k nasypce, nad kterou je kontejner pfeklopen
a palivo pada do nasypky.

Na vykladaci zafizeni navazuje doprava materialu smérem k tfidéni. Tuto dopravu zajiStuji postupné Ctyfi
Snekové pole, navazujici na ¢tyfi pasové dopravniky (Souc¢asti OB 1 — Palivové hospodarstvi).

Prostor vyklapéni a nasypky bude opatfen v souladu s pozadavky z EIA, IPPC i DSP zakrytim stfeSnim
pladtém s optimalnim tvarem v max mife zabrariujicim Sifeni prachu (primarni mechanickou zdbranou).

Pro snizeni prasnosti, ktera vznika pfi vykladce paliva nad nasypkou, bude v blizkosti vykladaciho
zafizeni instalovana vzduchotechnicka filtraéni jednotka. Filtraéni jednotka bude odsavat prach z mista
zdroje, tj. nad nasypkou vykladac¢e. V odlu€ovaci komofe jednotky dojde k oddéleni hrubych i jemnych
prachovych ¢&astic. Vyfiltrovany material (filtrat) bude plynule — v dobé chodu zafizeni — pfedavan
rotacnimi podavaci na pasovou dopravu OB 1.

6.1.3 Akumulaéni kapacita vysypky

Kapacita vysypky musi zajistit dostate€nou akumulaéni kapacitu pro zrovhomérnéni navazujici dopravy
$nekovym polem na navazujici pasovou dopravu. Pfedpoklada se akumulaéni kapacita min. 100 m3.
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Vykladaci zafizeni se sklada z téchto ¢asti:
o vyklapéci stroj,
e nasypka,
e kabina operatora s klimatizaci a vytapénim,
e o0dsavani a vzduchotechnicka filtraéni jednotka a protivybuchova opatieni dle DOPV,
e kontejner pro elektroinstalaci a kontejner pro hydrauliku,
e kontejnery pro nahradni dily a zazemi servisnich technikd,
e zastfeSeni,
e pochozi ploSiny,
e oploceni s posuvnou branou,
e technologicka ¢ast elektro,
e technologicka &ast ASRTP.

7.1.1 Zarizeni pro vytapéni staveb

Pro zajisténi teploty vnitfniho prostfedi bude kabina operatora vybavena elektrickym topnym télesem
s regulaci teploty.

7.1.2 Zarizeni vzduchotechniky a zafizeni pro ochlazovani staveb

Pro zajidténi vétrani bude kabina operatora vybavena nucenym vétranim s filtraci vzduchu. Pro
ochlazovani vnitfniho prostoru kabiny v letnim obdobi bude instalovana klimatizani jednotka.

7.1.3 Centralni vysavaé

Centralni vysavac je primyslové vysavaci zafizeni chranéné proti u€inkim vybuchu tlakovym odlehéenim
v provedeni E, Ex a je ur€eno k likvidaci sekundarni pradnosti v prostorech s vyskytem vybusného prachu
tfidy St1. VySe uvedené je pfedmétem OB 1.

V prostorach stacionarniho vykladaciho zafizeni bude pouze zfizeno nékolik napojovacich bodl (dle
rozboru v DSP napt. 11) pro pfipojeni ohebné hadice vysavace dle navrhu a pozadavku ZHOTOVITELE
OB 4.

Zkratka Text

AR Administrativni Fad

ASRTP Automaticky systém Fizeni technologického procesu

ATEX Smérnice ATEX (Atmosphéres Explosibles) pro zafizeni a ochranné systémy uréené
k pouZiti v prostfedi s nebezpe€im vybuchu

BAT Best Available Techniques

BCOV Biologicka Cistirna odpadnich vod

BEP BIM Execution Plan (Plan realizace BIM)

BIM Building Information Modelling/Management

BO Bézna oprava

BOzP Bezpecnost a Ochrana Zdravi pfi Praci
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Zkratka Text
BpV Baltsky po Vyrovnani
CE Conformité européenne
CCTV Closed Circuit Television (uzavieny televizni okruh)
CEMS Systém emisniho monitoringu
CDE Spolec¢né datové prostfedi (Common data Environment)
g. Cislo
CBU Cesky bansky Ufad
CR Ceska republika
CSN Ceska technicka norma
CGS Ceska geologicka sluzba
CUBP Cesky ufad bezpeé&nosti prace
DOSS Dotcené organy statni spravy
DOV Destové odpadni vody
DPS Dokumentace pro provadéni stavby
DSP Dokumentace pro stavebni povoleni
DSPS Dokumentace skute¢ného provedeni stavby
DS Dievni $tépka
EIA Hodnoceni vlivu na zivotni prostfedi
EIR Exchange Information Requirements (Pozadavky na vyménu informaci)
EMC Elektromagneticka kompatibilita
EMS Systém enviromentalniho managementu
EN Evropské normy
EPS Elektronicka pozZarni signalizace
ES Evropské spoleCenstvi
EU Evropska unie
FAC Final Acceptance Certificate
FAT Factory Acceptance Test
FM Frekvenéni ménic
GO Generalni oprava
H Hold point (zadrzny bod)
HMG Harmonogram
HAZOP Hazard and Operability Study
HW Hardware
CHOPAV Chranéna oblast pfirozené akumulace vod
IAPWS International Association for the Properties of Water and Steam
IEC Mezinarodni elektrotechnicka komise (International Electrotechnical Commission)
IFC Industry Foundation Classes / format
IPPC Integrované povoleni
10 InZenyrsky objekt
I/O Input/output signals
ISO Mezinarodni organizace pro normalizaci
IT Informaéni Technologie
ITS Interni technické standardy
V4 Individualni zkousky
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Zkratka Text
k.d. Katastralni uzemi
KV Komplexni vyzkou$eni
NN Nizkonapétovy
NV Nafizeni vlady
OK Ocelova konstrukce
OZP Ochrana zivotniho prostredi
parc. C. Parcelni Cislo
PAC Preliminary Acceptance Certificate
PED Pressure Equipment Directive
P&l Piping and instrument diagram
PD Pasovy dopravnik
PKz Plan kontrol a zkouSek
PO Pozarni ochrana
POV Plan a organizace vystavby
PRE-BEP Navrhovy plan realizace BIM
PS Provozni soubor
RD Realiza¢ni dokumentace
REACH Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals
SCR Selektivni katalyticka redukce
SHP Smés hoflavého prachu
SHzZ Stabilni hasici zafizeni
SIL Safety Integrity Level
SKR Systém kontroly a Fizeni
SNCR Selektivni nekatalyticka redukce
SNIM Standard negrafickych informaci 3D modelu
SO Stavebni objekt
SoD Smlouva o Dilo
SP Stavebni povoleni
SR Stavebni Fizeni
SRJ Systém Fizeni jakosti
SW Software
RS Ridici systém
TP Technickymi predpisy
TZB Technické zafizeni budov
TZL Tuhé znecistujici latky
UR Uzemni fizeni
USES Uzemni systém ekologické stability krajiny
VaK Vodovody a kanalizace
VN Vysokonapétovy
VOC Volatile organic compound
VZT Vzduchotechnika
VT Vysokotlaky
W Svédecny/ovérovaci bod (Witness Point)
WF Workflow
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Zkratka Text
Z0V Zaklady organizace vystavby
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