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o PRED ZAPOCETIM PRACI BUDE PROVEDEN RUCNI PREDVYKOP V CELE PLOSE BUDOUCIHO ZAJISTENI DO HLOUBKY 1,50m PRO OVERENI EXISTENCE SITf;
o NASLEDUJE PROVEDENI ZAPOR Z VALCOVANYCH PROFILU HEB240, KTERE BUDOU PROVEDENY DO PREDHLOUBENYCH VRTU ¢440mm POD UROVEN BUDOUCIHO DNA TECHNICKE

o PATA ZAPOR BUDE ZABETONOVANA (203,05m n.m. — 207,31Tm n.m.) Z BETONU C25/30, ZBYTEK VRTU ZPETNE ZASYPAN;

o NASLEDNE BUDE PROVEDEN VYKOP NA UROVEN SPODNI HRANY ZELEZOBETONOVE ZAKRYTOVE DESKY (1,66m POD TEREN), KTERY BUDE ZAPAZEN HRANENYM REZIVEM;

o V PUDORYSNEM ROZSAHU TK121 BUDE V MISTE STAVAJICI KANALIZACNI STOKY PROVEDENO PROHLOUBENI VYKOPU TAK, ABY MOHLO BYT PROVEDENO ODSTRANENI STAVAJICI
KANALIZACE A NAHRAZENO PROVIZORNIM PREVEDENIM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNE VYVESENA POD STROPEM ZAKRYTOVE DESKY). VYKO BUDE NASLEDNE

e PO OSAZENI PRICNYCH ROZPER (TR 219x6,3mm) DO VALCOVANYCH PROFILU U300 (S355), BUDE NA DNE VYKOPU PROVEDENA ZELEZOBETONOVA DESKA S VAZANOU WWZTUZI V
TL. 400mm Z BETONU C30/37 — XC2, XD2, XF1, XA3. DO DESKY BUDOU INSTALOVANY OCELOVE VYPAZNICE V MISTE REVIZNICH OTVORU (PRO CISTENI KANALIZACE);

e STYKY VESKERYCH VALCOVANYCH PROFILU BUDOU PROVARENY SVARY TL. MIN. 6mm;

* VYKOP BUDE NASLEDNE ZASYPAN A POVRCHY BUDOU UVEDENY DO PUVODNIHO STAVU;

e V PRIPADE HORSICH GEOLOGICKYCH PODMINEK, NEZ JE PROJEKTEM NA ZAKLADE IG PRUZKUMU UVAZOVANO, JE NEZBYTNE NUTNE IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERY PO
DOMLUVE S GEOLOGEM STAVBY NAVRHNE PRISLUSNA OPATRENI — NAPR. ZMENU TECHNOLOGIE RAZBY, INJEKTAZE, SVORNIKY, ZAJISTENI CELBY, APOD.

e JE-LI V PROJEKTOVE DOKUMENTACI UVEDENA OBCHODNI ZNACKA JAKEHOKOLIV MATERIALU, VYROBKU NEBO TECHNOLOGIE, MA TENTO NAZEV POUZE INFORMATIVNI CHARAKTER.
¢ PRO OCENENI A NASLEDNE PRO REALIZACI JE MOZNE POUZIT | JINY MATERIAL, VYROBEK NEBO TECHNOLOGI, SE SROVNATELNYMI NEBO LEPSIMI UZITNYMI VLASTNOSTMI, KTERE

PRO VYBER ZHOTOVITELE STAVBY. VYSS| PODROBNOST BUDE PREDMETEM DOPRACOVANI PROJEKTOVE DOKUMENTACE VYBRANYM
ZHOTOVITELEM, KDE BUDOU ZOHLEDNENY JEHO TECHNICKE MOZNOSTI, TECHNOLOGICKE POSTUPY A ZVYKLOSTI PRI POUZITI KONKRETNICH MATERIALO/VYROBKU.

SPECIFIKACE MATERIALU:
PRIMARN| OSTENI:

1.SB30/TYP Il/OBOR J2 (BETON C30/37-XC2,XD2,XF1,XA3)

2.SB30/TYP |I/OBOR J2 (BETON C25/30)
3.BETONARSKA VYZTUZ B500B (10 505(R))
4 KRYTI VYZTUZE min. 50mm

5.0CELOVE PRVKY S235

6.0CELOVE PRVKY S355

VYROBNI TOLERANCE 50mm
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PŘED ZAPOČETÍM PRACÍ BUDE PROVEDEN RUČNÍ PŘEDVÝKOP V CELÉ PLOŠE BUDOUCÍHO ZAJIŠTĚNÍ DO HLOUBKY 1,50m PRO OVĚŘENÍ EXISTENCE SÍTÍ; NÁSLEDUJE PROVEDENÍ ZÁPOR Z VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  PROVEDENÍ ZÁPOR Z VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ PROVEDENÍ ZÁPOR Z VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  ZÁPOR Z VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ ZÁPOR Z VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  Z VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ Z VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ VÁLCOVANÝCH PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ PROFILŮ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ HEB240, KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ KTERÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ BUDOU PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ PROVEDENY DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ DO PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ PŘEDHLOUBENÝCH VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ VRTŮ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ   440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  440mm POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ POD ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ ÚROVEŇ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ BUDOUCÍHO DNA TECHNICKÉ  DNA TECHNICKÉ DNA TECHNICKÉ  TECHNICKÉ TECHNICKÉ KOMORY; PATA ZÁPOR BUDE ZABETONOVÁNA (203,05m n.m. - 207,31m n.m.) Z BETONU C25/30, ZBYTEK VRTU ZPĚTNĚ ZASYPÁN; NÁSLEDNĚ BUDE PROVEDEN VÝKOP NA ÚROVEŇ SPODNÍ HRANY ŽELEZOBETONOVÉ ZÁKRYTOVÉ DESKY (1,66m POD TERÉN), KTERÝ BUDE ZAPAŽEN HRANĚNÝM ŘEZIVEM; V PŮDORYSNÉM ROZSAHU TK121 BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  PŮDORYSNÉM ROZSAHU TK121 BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ PŮDORYSNÉM ROZSAHU TK121 BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  ROZSAHU TK121 BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ ROZSAHU TK121 BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  TK121 BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ TK121 BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ BUDE V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ V MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ MÍSTĚ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ KANALIZAČNÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ STOKY PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ PROVEDENO PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ PROHLOUBENÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ VÝKOPU TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ TAK, ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ ABY MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ MOHLO BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ BÝT PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ PROVEDENO ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ ODSTRANĚNÍ STÁVAJÍCÍ  STÁVAJÍCÍ STÁVAJÍCÍ KANALIZACE A NAHRAZENO PROVIZORNÍM PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  A NAHRAZENO PROVIZORNÍM PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ A NAHRAZENO PROVIZORNÍM PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  NAHRAZENO PROVIZORNÍM PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ NAHRAZENO PROVIZORNÍM PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  PROVIZORNÍM PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ PROVIZORNÍM PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ PŘEVEDENÍM PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ PVC DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ DN 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ 600 (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ (KANALIZACE BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ BUDE PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ PROVIZORNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ VYVĚŠENA POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ POD STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ STROPEM ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ ZÁKRYTOVÉ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ DESKY). VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ VÝKO BUDE NÁSLEDNĚ  BUDE NÁSLEDNĚ BUDE NÁSLEDNĚ  NÁSLEDNĚ NÁSLEDNĚ ZASYPÁN; PO OSAZENÍ PŘÍČNÝCH ROZPĚR (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  OSAZENÍ PŘÍČNÝCH ROZPĚR (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V OSAZENÍ PŘÍČNÝCH ROZPĚR (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  PŘÍČNÝCH ROZPĚR (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V PŘÍČNÝCH ROZPĚR (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  ROZPĚR (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V ROZPĚR (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V (TR 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V 219x6,3mm) DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V DO VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V VÁLCOVANÝCH PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V PROFILŮ U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V U300 (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V (S355), BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V BUDE NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V NA DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V DNĚ VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V VÝKOPU PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V PROVEDENA ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V ŽELEZOBETONOVÁ DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V DESKA S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V S VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  VÁZANOU VÝZTUŽÍ V VÁZANOU VÝZTUŽÍ V  VÝZTUŽÍ V VÝZTUŽÍ V  V V TL. 400mm Z BETONU C30/37 - XC2, XD2, XF1, XA3. DO DESKY BUDOU INSTALOVÁNY OCELOVÉ VÝPAŽNICE V MÍSTĚ REVIZNÍCH OTVORŮ (PRO ČIŠTĚNÍ KANALIZACE); STYKY VEŠKERÝCH VÁLCOVANÝCH PROFILŮ BUDOU PROVAŘENY SVARY TL. MIN. 6mm; VÝKOP BUDE NÁSLEDNĚ ZASYPÁN A POVRCHY BUDOU UVEDENY DO PŮVODNÍHO STAVU; V PŘÍPADĚ HORŠÍCH GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  PŘÍPADĚ HORŠÍCH GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO PŘÍPADĚ HORŠÍCH GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  HORŠÍCH GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO HORŠÍCH GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO GEOLOGICKÝCH PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO PODMÍNEK, NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO NEŽ JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO JE PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO PROJEKTEM NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO NA ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO ZÁKLADĚ IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO IG PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO PRŮZKUMU UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO UVAŽOVÁNO, JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO JE NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO NEZBYTNĚ NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO NUTNÉ IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO IHNED KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO KONTAKTOVAT PROJEKTANTA, KTERÝ PO  PROJEKTANTA, KTERÝ PO PROJEKTANTA, KTERÝ PO  KTERÝ PO KTERÝ PO  PO PO DOMLUVĚ S GEOLOGEM STAVBY NAVRHNE PŘÍSLUŠNÁ OPATŘENÍ - NAPŘ. ZMĚNU TECHNOLOGIE RAŽBY, INJEKTÁŽE, SVORNÍKY, ZAJIŠTĚNÍ ČELBY, APOD. JE-LI V PROJEKTOVÉ DOKUMENTACI UVEDENA OBCHODNÍ ZNAČKA JAKÉHOKOLIV MATERIÁLU, VÝROBKU NEBO TECHNOLOGIE, MÁ TENTO NÁZEV POUZE INFORMATIVNÍ CHARAKTER. PRO OCENĚNÍ A NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  OCENĚNÍ A NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ OCENĚNÍ A NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  A NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ A NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ NÁSLEDNĚ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ PRO REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ REALIZACI JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ JE MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ MOŽNÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ POUŽÍT I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ I JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ JINÝ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ MATERIÁL, VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ VÝROBEK NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ NEBO TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ TECHNOLOGII, SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ SE SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ SROVNATELNÝMI NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ NEBO LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ LEPŠÍMI UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ UŽITNÝMI VLASTNOSTMI, KTERÉ  VLASTNOSTMI, KTERÉ VLASTNOSTMI, KTERÉ  KTERÉ KTERÉ ODPOVÍDAJÍ POŽADAVKŮM DOKUMENTACE. JEDNÁ SE O PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  SE O PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM SE O PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  O PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM O PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM PROJEKTOVOU DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM DOKUMENTACI PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM PRO VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM VÝBĚR ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM ZHOTOVITELE STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM STAVBY. VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM VYŠŠÍ PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM PODROBNOST BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM BUDE PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM PŘEDMĚTEM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM DOPRACOVÁNÍ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE VYBRANÝM  DOKUMENTACE VYBRANÝM DOKUMENTACE VYBRANÝM  VYBRANÝM VYBRANÝM ZHOTOVITELEM, KDE BUDOU ZOHLEDNĚNY JEHO TECHNICKÉ MOŽNOSTI, TECHNOLOGICKÉ POSTUPY A ZVYKLOSTI PŘI POUŽITÍ KONKRÉTNÍCH MATERIÁLŮ/VÝROBKŮ.
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