Udajovy list

HEMPADUR 15570

(© HEMPEL

15570: BASE (BAZE) 15579: CURING AGENT (TUZIDLO) 95570

Popis:

Doporucéené pouziti:

Provozni teplota

Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstint/odstiny:
Konecny vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:
Doba povrchového zaschnuti:
Doba proschnuti:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:

Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti:

Velikost Usti trysky:

Tlak na trysce

Citéni naradi:

Doporucena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového
filmu, mokra:

Pretiraci interval, min:

Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Listopad 2018

HEMPADUR 15570 je dvouslozkova, polyamidovym aduktem tvrzena epoxidova natérova hmota, ktera
vytvrzuje do pevného a vysoce korozné odolného natéru az do teploty -10°C. Svétle Sedy odstin 12430
pigmentovany zelezitou slidou je rovnez vhodny pro nanaseni v podminkach vysoké vlhkosti, na zvihlé
ocelové povrchy a muzZe byt nanagena i na vihké povrchy. Sedavé Zluty odstin 21780 a $edy odstin
11320 obsahuji zinkfosfat.

Jako zakladni natérova hmota pro udrzbu a opravy, jako podkladovy a/nebo vrchni natér v systémech
HEMPADUR v tezkém koroznim prostfedi. Jako vrchni natér tam, kde vzhled natéru neni tak dllezity.
Jako zakladni epoxidovy natér vytvrzujici pfi nizké teploté, podkladovy a/nebo vrchni natér v
natérovych systémech podle specifikace. Natér je vhodny jako zakladni mezioperacni natér v
epoxidovych systémech.

Jako penetracni natér (metodou mlhového nastriku) na GALVOSIL.

Maximalné, pouze za sucha: 140°C/284°F

Ponor v balastnich nadrzich. Odolny béZznému teplotnimu gradientu v mofi (zabrarite dlouhodobému
pusobeni zaporného teplotniho gradientu).

Ostatni kapaliny: Kontaktujte HEMPEL

V souladu s evropskou normou EN 13501-1; tfida B-s1, dO.

Schvalen jako material s nizkou hoflavosti, je-li pouzit v pfedem definovaném natérovém systému. Vice
informaci naleznete v "Prohlaseni o shodé" na strankach www.Hempel.com.

Vyhovuje smérnici EU 2004/42/EC:podkategorie j. (viz. POZNAMKY na druhé strané)

Soucasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

12430 (MIO)* / Cerveno Sedy

Matny

54 + 1

5.4 m?/1 [216.5 sq.ft./US gallon] - 100 ym/4 mils

25 °C [77 °F]

1.4 kg/litr [11.6 Ibs/US gallon]

1 hod. 20°C

5 hod. 20°C

7 den/dny 20°C

415 g/l [3.4 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 3 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dal$i odstiny jsou dostupné dle nabidkového listu.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominéalni hodnoty podle schvalenych predpisti firmy HEMPEL.

15570

BASE (BAZE) 15579: CURING AGENT (TUZIDLO) 95570

3 : 1 objemové

Bezvzduchové stikani / Vzduchové sttikani / Stétec

08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%)

2 hod. 20°C

0.019-0.021"

175 bar [2537.5 psi] (Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou doporuéené a mohou byt pFizptisobeny)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

100 um [4 mils] viz. POZNAMKY na druhé strané

200 pm [8 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpecnostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.
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PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZi NATER:
NASLEDNY NATER:
Poznamky

VOC - Nafizeni EU 2004/42/EC:

Atmosféricka / provozni teplota:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Pretirani:

Poznamka:
VYDAL:

Datum revize: Listopad 2018

Nova ocel: Abrazivni otryskani na Sa 2% (ISO 8501-1:2007). V pfipadé potieby Ize k do¢asné ochrané
pouzit vhodny mezioperacni zakladni natér. Jakékoli poskozeni dilenského meziopera¢niho natéru

a kontaminace ze skladovani a vyroby je nutné pred aplikaci koneéného natéru dakladné ogistit. Pro
opravy pouzijte: HEMPADUR

Ostatni kovové povrchy a lehké slitiny: Dikladné odmasténi a (lehké) abrazivni ometeni k
odstranéni znecisténi a k zajisténi pfilnavosti - drsnost povrchu zavisi na pozdéjsim vystaveni
koroznimu prostfedi.

Nerezova ocel: (napf. balastni nadrze lodi prepravujici chemikalie otryskejte do rovnomérného,
ostrého a hustého profilu (Rugotestu €. 3, BN9a, ISO komparator Medium (G), Keane-Tator
komparator 2,0 G/S), odpovidajici Rz minimalné 50 uym. Pfed abrazivnim otryskanim je doporu¢eno
odstranit veskeré soli, mastnotu, olej atd.

Udrzba: Peglivé odstraiite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné nedistoty odstrarite
ocCisténim vysokotlakou Cistou vodou. Poskozené plochy peclivé ocistéte mechanickymi nastroji na St 3
(ISO 8501-1:2007) (malé plochy) nebo abrazivnim otryskani na min. Sa 2, pfednostné na Sa 2% (ISO
8501-1:2007). LepSi pfiprava povrchu zvysi Zivotnost produktu.

Alternativné Ize pouzit misto suchého ¢isténi otryskani vodou na neporuseny natér s dobrou pfilnavosti
a/nebo ocel. Po otryskani vodou musi byt neporuseny natér zdrsnény. Pfi otryskani na ocel musi byt
Cistota: Wa 2 -Wa 2% (pusobeni atmosférické koroze) / minimalné Wa 2%z (ponor) (ISO 8501-4:2006).
Pripustny stuperi okamzité koroze pred aplikaci: maximalné M (pGsobeni atmosférické koroze) / M,
nejlépe L (ponor) (ISO 8501-4:2006). Okraje upravte do ztracena na zdravy a netknuty povrch.
Odstrante zbytky prachu. Opravte natér na holych mistech na plnou tloustku natérového filmu. Tento
ukon je tfeba provadét, kdyz je natirany povrch navlhly, pfipadné vlhky. V pfipadé vihkého abrazivniho
otryskani muze byt pozit vhodny inhibitor Pfed pretiranim je tfeba oplachnout (vysokotlakou) sladkou
vodou pfebytecny inhibitor, zbytky abraziva a kalu. Doporucujeme provést ¢isténi horkou vodou.
Poznamka 1: Inhibitory se obecné nedoporucuji pro povrchy, které budou za provozu ponofeny.
Poznamka 2: Navlhlé povrchy: vodu nelze bezprostiedné zjistit, ale teplota povrchu je pod rosnym
bodem. VIhké povrchy: louzi¢ky a kapky vody byly odstranény, Ize vSak pozorovat vodni film. Mokry
povrch: vyskytuji se kapky nebo louzi¢ky vody.

Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani mize probihat pfi teplotach nad: -10°C/14°F.

PFi bodu mrazu a teplotach pod bodem mrazu vznika nebezpedi tvorby ledu na povrchu, ktery omezi
prilnavost natéru.

Teplota samotné natérové hmoty by méla byt 15 °C nebo vyssi.

V uzavienych prostorech zajistéte dostatecné vétrani béhem aplikace a schnuti.

PFitomnost stojaté vody a kapek na natfeném povrchu bezprostfedné po aplikaci mize zpusobit zménu
odstinu.

Zadny nebo dle specifikace.
Zadny nebo dle specifikace. Doporugené kombinace jsou: HEMPADUR, HEMPATHANE, HEMPATEX

Produkt Jak je dodan. 15 % obj. fedeni Limit faze 11, 2010
1557012430 4154/l 481 g/l 500 g/l
Hodnoty VOC jednotlivych odstint najdete v pfislusném bezpecnostnim listu.

Pfirozenou vlastnosti epoxidovych natéra a tedy i tohoto vyrobku je kiidovani ve venkovnim prostiedi a
pfi zvySenych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k pusobeni chemikalii.
V zavislosti na Ucelu a oblasti pouziti muze byt specifikovana jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a mize byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tlousték suchého natérového filmu je: 50-125 uym/2-5 mils

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pretiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vlivim znecisténého prostredi, je nutné pfed nanasenim dal$iho natéru odistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Atmosférické, mirné tatizeni
Teplota povrchu: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)

Min Max Min Max Min Max

HEMPADUR 36 h Ext. 18 h Ext. 4h Ext.

HEMPATEX 18 h 3d 9h 36 h 2h 8h

HEMPATHANE 36 h 90d 18 h 45d 4h 10d

Prostredi Ponor

HEMPADUR 3d Ext. 1% d Ext. 8h Ext.

NR = nedoporucuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny
HEMPADUR 15570 Pouze pro profesionalni pouziti.

HEMPEL A/S 1557012430
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Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listam vyrobka®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto udajovém listu vychazeji ze zkuSenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich presnost, kompletnost nebo vhodnost pro skute¢né
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuceného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni tdaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od
vydani.
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