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polyethylenovych materiali — HB Pack s.r.o.
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ICO: 4044908

Zastoupeny: Jan Prchal (jednatel)

Ing. Bronislav Holoubek (jednatel)

Tyto technické podminky predstavuji poZadavky na vlastnosti predmétu verejné zakazky, které zadavatel stanovil
prostfednictvim parametr( vyjadfujicich pozadavky na vykon nebo funkci, popisu Ucelu nebo potreb, které maji byt
naplnény.

Vsechny pozadované parametry musi byt splnény. PoZzadavky na plnéni veiejné zakazky stanovené v této priloze
zadavaci dokumentace predstavuji minimalni technické podminky, které musi nabidka spliovat.

Do druhého sloupce uvadéjte parametry nabizeného stroje a vSech jeho soucasti, aby bylo patrné, zda splfiuji minimalni
technické podminky Ci nikoli. V pfipadé nejasnosti, zda doslo ke spInéni ¢i nesplnéni poZzadovanych parametrd, bude
Ucastnik vyzvan k vyjadreni ¢i doplnéni.

Ucastnik je povinen u poZadovanych parametrl uvedenych &iselnou hodnotou uvést skuteénou &iselnou hodnotu
nabizeného zafizeni. Nelze uvést pouze ANO.

Technologicka linka na vyrobu sacka a prolozek z recyklovanych polyethylenovych materialu

PoZadované plnéni Pozadavek firmy HB Pack s.r.o.

Zakladni specifikace

Maximalni vyrobni Sifka vyrobku 1600 mm
Maximalni Sitka valc( 1700 mm

Maximalni vyrobni délka vyrobku 2 500 mm

Minimalni vyrobni délka vyrobku 70mm

Parametry zpracovavanych folii

Bublinkova félie
Pénova félie
Polyethylenova hladka félie

sila od 25ym do 200ym
sila 0d 0,8 do 3mm
sila od 10ym do 200ym

Odvijeci jednotka klinova

Dvojice klind proti sobé
Primeér roli na klinu
Brzdy klinQ
Bocni posuv klinG

Sitka 2000 a 1200mm
max 1200mm
elektromagnetické
elektromotorem

Nosnost htideli klinu do 50 kg
Hlidani okrajt folie NE
Senzor koncu folie ANO

Odvijeci jednotka podélna
Pocet odvijenych roli 2

Pramér odvijenych roli

max 1200mm




Brzdy odvijecich hrideli
Bocni posuv htideli

elektromagnetické
elektromotorem

Nosnost hrideli do 50 kg
Hlidani okrajt folie NE
Senzor koncu folie ANO
Podélné svarovani

Svarovaci kolecka proti sobé 2 pary
Sitka svarovani 15mm
Podélné svafovaci noze 2 ks
Jednotky tahovych valct
Pocet odtahovych mist 2
Pohon Prvniho odtahu asinchr.elemtromotorem
Pohon Druhého odtahu servomotorem
Vzduchové vedeni materialu ANO
Zvedani valcl mechanické

Svarovaci jednotky pricné

Horni svarovaci listy
ZpUsob horniho nahfivani
Vypnuti jednoho horniho svaru
Dolni svarovaci listy
Zpusob dolniho nahfivani
Vypnuti jednoho dolniho svaru

dvojsvarové provedeni
impulsni
ANO
dvojsvarové provedeni
impulsni
ANO

vrv

P¥icné déleni vyrobku

Spodni pficné déleni
Pohon pti¢né délici jednotky

ANO
servomotorem

Odtahovy odebiraci dopravnik

Pohon klikového Ustroji
Casovani chodu klikového ustroji
Délka odebir.dopravniku
Spodni pasy
Horni pasky
Pohon pasi
Vyhzuovaci valecky gumové

servomotorem
ANO
2000mm
60-80mm
25-30mm
asinchr.motor
ANO

Ukladaci sttl vyrobka

Provedeni ukladaciho stolu

pasovy posuvny dopravnik

Délka stolu 1200mm
Délka chodu nastavitelna
Pohon pasu stolu asinchr.motor
Pneumaticky doraz ANO
Navijeci jednotka

Max.Sitka navijené role 1600mm

Max.navijeny priimer 1200mm
Kompenzator ANO

Regulace kompenzatoru
Hridel navijeci pneumaticka
ZpUsob pohonu
ZpUsob ovladani

pneumaticky
letmo loZena
asinchr.motor
Siemens dispej

Ostatni parametry

Ovladaci panel stroje

SIEMENS dotykovy

Modul pro vzdaleny pfistup dat

ANO




Ostatni pozadavky k technickym podminkam

Ovladani pomoci PLC s dotykovou
obrazovkou s mozZnosti programovani a
ukladani vyrobnich recepist

Servis stroje

Cena v¢. dopravy, instalace, uvedeni do
provozu

Cena v¢. ndvodu k provozovani a udrzbé,
elektroinstallacnich a pneuinstalacnich
schémat, revizni zpravy

Cena Vv¢. zaskoleni pracovnikill z
bezpecénosti, z ovladani a udrzby

ANO

prodejce stroje

ANO

ANO

ANO




